SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT 

BUNDESAMT FOR GEISTIGES EIGENTUM 



© CH 669 626 A5 

© IntCl. 4 : E01C 5/02 



Erfindungspatent f fir die Scbweiz und Liechtenstein 

Schwdzerisch-liechtenBteinischei Fatentschutzvertrag vam 22. Dezember 1978 



© PATENTS CHRIFT as 



@ Gesuchsnummer: 


234/86 


(7§) Innaber: 

Bemhard Muller, Frauenfeld 
Willy Gahler, Frauenfeld 


@ Anmeldungsdatum: 


21.01.1986 


@ Erfinden 

Muller, Bemhard, Frauenfeld 
Gahler, Willy, Frauenfeld 


@ Patent erteilt: 


31.03,1989 




@) Patentschrift 
veroffentlicht: 


31.03.1989 


@ Vertreter: 

Hans Rudolf Gachnang, Frauenfeld 



(g) Verfahren zur Herstellung von begeh- und/oder befahrbaren Verlegelementen 
Yerlegelement hergestellt uach dem Verfahren. 

@ Die das begeh- odcr befahrbare Verlegelement (1) bil- 

denden Steine (3) werden einzeln in herkommliclier 
Weise in ein aus Beton und allenfalla einer Armierung 
bestehendes Bett in einem Formkasten und die Fugen so 
weit wie gewunscht mit Beton vergossen. Nach dem Erhar- 
ten des Beton konnen die Elemente (1) mittels in die Rohre 
eingeschobener Stangen leicht transportiert und auf ein 
vorbereitetes Kiesbett aufgesetzt werden. 

Die Verlegelemente (1) konnen von beliebiger Gestalt 
sein, insbesondere konnen sie derart ausgebildet sein, dass 
sie zu von altersher bekannten Oraamenten zusammenset- 
zen lassen. Damit keine gegenseitige Verschiebungen mehr 
mSglich Bind, konnen die Elemente (1) mit Ausnehmungen 
(9) und entsprechenden kongruenten Ansatzen (1 1) verse- 
hen sein. Die Oberfiache oder Trittflache der Elemente (1) 
ist, da sie von Hand gesetzt und nicht auf einer Unterlage 
ausgeriehtet ist, von naturlicher Unebenheit, so dass sie 
von in herkdmmlicher Weise versetzten Steinen (3) kaum 
zu unterscheiden sind. 
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PATENTANSPRtfCHE 

1. Verfahren zum Herstellen von begeh- und/oder bef ahr- 
baren Verlegelementen (1) aus Natursteinen, welche in 
einem Formkasten (17) gesetzt uudmittels Beton verbunden 
werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Steine (3) einzeln 
in ein im Formkasten (17) aufgeschuttetes Bctt aus Beton (20) 
versetzt werden, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fugen zwischen den Steinen (3) mindestens teilweise 



3 . Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2> dadurch 
gekennzeichnet, dass das Bett eine Armierung (23) auf wei&t, 
und dass im wesentlichen parallel zum Boden (21) des Form- 
kastens (17) bis an die Wande(19) des Fonnkastens (17) rei- 
chende Rohre (25) eingelegt werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Wande (19) des Fonnkastens (17) 
geneigt zur Senkrechten angeordnet sind, derart, dass der 
Querschnitt des Fonnkastens (17) an der off enen Seite 
grosser ist als am Boden (21). 

5 . Verlegelement hergestellt nach dem Verfahren nach 
den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
dessen Grundriss mehreckig, margueriten- oder blattf ormig 
oder rund ist, und dass die Steine (3) in einem Verlegemuster 
angeordnet sind. 

6. Verlegelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass entlang der Rander Ausnehmungen (9) und 
dazu kongruente Ansatze (11) angebracht sind* 

7. Verlegelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass dessen Oberflache konkav, konvexoder 
geneigt zur Armierung (23) angeordnet ist. 

8. Verlegelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass unter- oder oberhalb der Armierung (23) min- 
destens ein Rohr (25) eingelegt ist, dessen eines Ende bis an 
die seitliche Stirnfiache des Verlegelementes (1) reicht. 

9. Verlegelement nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass im Rohr (25) ein Gewinde zum Einschrauben 
einer Ose oder einer Seilschlinge vorgesehen ist. 



BBSCHREIBUNG 

Gegenstand der vorliegenden Erf indung ist ein Verfahren 
zum Herstellen von begeh- und/oder befahrbaren Verlegele- 
menten aus Naturst einen sowie ein nach dem Verfahren her- 
gestelltes Verlegelement 

In einem aus der Schweizer Patentschrift 628 834bekann- 
ten Verfahren zur Herstellung von Platten oder Trittstuf en 
werden eine Anzahl auf der Trittseite ebene Korper aus 
Naturstein nebeneinander in mit einer Teiltief e der Korper- 
dicke ausgebildete f ormgleiche Ausnehmungen in der 
Bodenflache eines Fonnkastens eingelegt. Die Zwischen- 
r&ume zwischen dem Korpergrund werden bis zur Riickseite 
des Korpers mit Quarzsand lose aufgefullt. Anschliessend 
wird der Formkasten ein- oder mehrschichtig mit Beton- 
werkstof f aufgefullt und gertittelt. Die Zwischenraume zwi- 
schen den einzelnen Korpern werden nach der Aushartung 
des Betons und dem Ausf onnen und Umdrehen der Korper 
vom Quarzsand befreit und in einem zweiten Arbeitsgang 
mit Fugenmortel aufgefullt. 

Dem bekannten Verfahren haften einige wesentliche 
Nachteile an, welche einerseits das Brscheinungsbild der auf 
diese Weise gef ertigten Flatten negativ beeinflusst, da nur auf 
der Trittseite ebene Korper verwendet werden konnen und 
andererseits diese K6rper genau in der gleichen Ebene Hegen 
und damit das einer Handpflasterung eigene Brscheinungs- 
bild einer gewissen Unregelmassigkeit nicht aufweisen. 



Andererseits ist auch die Herstellung auf wendig, da zwei 
zeitlich voneinander vollig unabhangige Arbeitsgange vorzu- 
nehmen sind, namlich das Einlegen der Steine, Auf f ullen der 
Zwischenraume mit Sand und dann das Vergiessen mit Beton 

s und nach dem Ausharten des Betons das Entf ernen des 
Sandes in den Zwlschenraumen und nachtr&gtiche Ver- 
giessen mit einem Fugenmortel. Es konnen zudem nur genau 
zugeschnittene und auf der Trittseite vollig ebene Steine ver- 
wendet werden. Damit ist die Verwendung von Natursteinen 

10 mit herstellungsbedingten Abweichungen bezuglich der 
Masse ausgeschlossen. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erf indung besteht nun 
darin, ein begeh- und/oder bef ahrbares Verlegelement zu 
schaf f en, bei dem ahnlich einer Handpflasterung ungleiche 

is Steine verwendet werden konnen und das in einem einzigen 
Arbeitsgang herstellbar ist. 

Nach der Erf indung werden diese Auf gaben gemass den 
kennzeichnenden Merkmalen des Fatentanspruches 1 gelost. 
In uberraschender Weise gelingt es trotz geometrisch ein- 

20 heitlicher Kontur der Verlegelemente ein nattirliches 
Erscheinungsbild der zu einer grosseren Flache zusammen- 
gefugten Rmzelelemente zu erreichen, das sich im wesent- 
lichen nicht von einer von Hand verlegten Pflasterung unter- 
scheidet. 

is Es lassen sich zur Herstellung der Verlegelemente die* 
selben Materialien, wie sie ftir Handpflasterungen verwendet 
und im Handel erhaltlich sind, verwenden. Die Herstellung 
der Verlegelemente erfolgt auch im wesentlichen auf gleiche 
Weise wie eine Pflasterung an Ort und Stelle. Sie kann aber 

30 in einem geschutzten Raum, d. h. auch im Winter oder bei 
schlechter Witterung erf olgen. Die Verlegung der Elemente 
ist sehr einf ach und erfolgt im wesentlichen auf demselben 
Untergrund wie die Verlegung von einzelnen Steinen. 
Abschlusse, die nicht mit dem vorgef ertigten Verlegele- 

3s menten erzeugt werden konnen, lassen sich in herkomm- 
licher Weise duxch Einsetzen einzelner Steine oder Stein- 
reihen erstellen, ohne dass dabei das Erscheinungsbild durch 
die unterschiedliche Verlegungsart in irgendeiner Weise 
gestortist 

4& Zum Transport der Elemente, die je nach Ausmass gleich 
schwer sein kdnnen, sind in das Betonf undament Rohre ein- 
gelegt, in die Trag- oder Aufh&ngestangen eingest eckt werden 
konnen. Die Rohre kdnnen auch innen mit einem Gewinde 
versehen sein, so dass handelsubliche Transportringe oder 
45 Stahlseilschlauf en einschraubbar sind 

Arthand illustrierter Ausfti hrungsbeispiele wird die Erf in- 
dungn&her erlautert Es zeigen: 

Figuren 1-7 je eine Aufsicht auf ein Verlegelement, 
50 Figur 8 einen Querschnitt durch ein Verlegelement und 
den dieses umschliessenden Fonnkastens, 

Figur 9 einen Querschnitt durch ein schalenf ormiges Ver- 
legelement und 
Figuren 10-12 je eine Aufsicht auf ein Verlegelement, 

55 

In den Verlegelementen 1 gemass den Figuren 1-7 sind 
Natuxsteme in gleicher Weise angeordnet, wie sie bei einer 
Handpfl£sterung direkt auf den Untergrund verlegt werden. 
Das Verlegelement 1 gemass Figur 1 weist einen rechteckigen 
60 Querschnitt auf, d. h. die aussenliegenden Steine 3 bilden im 
wesentlichen gerade im rechten Winkel verlauf ende Seiten- 
f lachen. In Figur 2 bilden die aussenliegenden Steine 3 eben- 
falls gerade Flachen und bilden ein Sechseck. Selbstver- 
standlich konnte auch ein Element 1 mit einer beliebigen 
6s Eckenzahl hergestellt werden. 

In der Figur 3 sind die Steine 3 zu einem sternf ormigen 
Element 1 geformt, wobei die Verbindungen zwischen den 
einzelnen Zacken als konkav angeordnete Bogenabschnitte 
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ausgebildet sind, in die beispielsweise ein kreisfflrmiges Ele- das Element 1 leicht aus dem Formkasten 17 lost, werdeo die 

ment gemass Figur 4 einsetzbar ist. Das Element 1 nach Figur Seitenwande 19 vorzugsweise leicht geneigt zur Senkrechten 

5 weist eine blattf ormige Kontur aus, welche aus einer Viel- angeordnet, und zwar so, dass auf der Trittseite des Ele- 

zahl von Kreisabschnitten zusammengesetzt ist. In Figur 6 mentes 1 das Element 1 etwas grosser ist als auf der Unter- 

sind mehrere ungleiche Elemente 1 dargestellt, welche, wenn s seite. 

zusammengef iigt, ein bei Pflasterungen einzig verwendetes Damit auch grosse und dadurch sehr schwere Elemente 1 

Muster erzeugen, wobei im Zentrum des kreisf ormigen Ele- erzeugt und danach gut transportiert werden konnen, werden 

mentes 5 ein Deckel f&r einen Schacht eingesetzt sein kann. unterhalb oder oberhalb der Armierung Rohre 25 aus Kunst- 

Die rechteckigen Elemente 1 weisen Ausnehmungen 9 und stoff oder Metall eingesetzt, in die von aussen Stahlbolzen 

Ansa tze 1 1 auf, welche kongruent ausgebildet sind und inein- w oder Holzstangen eingefuhrt werden konnen. Es konnen 
ander eingeschoben werden konnen, so dass eine gegenseitige auch Rohre 25 eingesetzt werden, die ein Innengewinde auf- 

Verschiebung nicht mehr mSglich ist. weisen, so dass damn Seilschlingen oder Osen befestigt 

In Figur 7 ist ein weiteres blattf or miges Element 1 darge- werden kflnnen. 

stellt, dessen einzelne Blatter 13 vorzugsweise aus genau Die Oberflache oder Trittflache der Elemente 1 muss nicht 

zugeschnittenem Marmor bestehen, wobei das Einzelele- is zwingend im wesentlichen eben sein, sie kann auch schalen- 

ment 1 verlegt Teil einer Gesamtpflasterung sein kann, formig (konkav) ausgebildet sein (Figur 9), urn als Rinnstein 

Der Aufbau der Elemente 1 ist in Figur 8 im einzelnen dar- verwendet zu werden. Es besteht auch die MSglichkeit, die 

gestellt Ein Formkasten 17, bestehend aus den die aussere Oberflache des Elementes 1 geneigt oder konvex geknimmt 

Kontur des Elementes 1 vorgebenden vertikal angeordneten auszubilden. 

Wanden 19 und einem Boden 21, bildet die Ausgangsbasis bei 20 Mit den in den Figuren 1-7 gezeigten Formen von Ele- 

der Herstellung der Elemente 1. menten 1 konnen selbstverstandlich beliebige andere 

Anstelie von einzelnen Formkasten 17 konnen auch Formen erzeugt werden. Die GrSsse der einzelnen Elemente 

Wande 19 lose auf eine Unterlage, z. B. einen Holzboden 21, 1 hangt einerseits vom darzustellenden Muster ab und den 

aufgestellt und, falls notwendig, mit Nageln daran befestigt Moglichkeiten des Transposes. 

werden. Die Hohe h der Wande 19 entspricht in etwa der 25 Insbesondere lassen sich mit dem erf indungsgemassen 

Hohe des f ertigen Elementes 1 . Die Oberkanten der Seiten- Verf ahren leicht Elemente 1 herstellen, deren aussere Gestalt 

wande 19 bilden bei der Fertigung f Or den Ff asterer das bereits auf den fur sie bestimmten Verlegeort abgestimmt ist. 

Niveau, auf dem die Trittflache der Pflastersteine 3 zu liegen Im speziellen lassen sich Elemente auch ftir Treppen mit 

kommen muss, rechteckigen, kreisausschnitt- oder kreisrmgausschnittf 6r- 

Die Herstellung eines Elementes erf olgt in der nachf ol- 3* migem Grundriss erzeugen. 

gend beschriebenen Weise : In den Formkasten 17 wird eine Die Elemente 1 k5nnen somit sowohl als eigentliche vorf a- 

Schicht von Beton 20 eingef ullt und darauf eine Armierung brizierte, vom Laien verlegbare Teile hergestellt werden, als 

23 aufgelegt und wiederum mit einer Schicht Beton 20 uber- auch als genau geformte, nach Planen fur einen bestimmten 

deckt und verdichtet. Auf dieses noch f euchte und nicht aus- Anwendungszweck hergestellte Teile. 

gehartete Bett aus Beton 20 und der darin liegenden Armie- 35 Als Materialien fur die Steine eignen sich alle auch bei der 

rung 23 werden von Hand die Pflastersteine im gewilnschten herkammlichen Pflasterung verwendeten Produkte wie 

Muster gesetzt. Das Setzen erfolgt in analoger Weise zum Granit, Porphyr, Kalkstein, Alpnacher, Sandsteme, Marmor, 

Setzen von Steinen im Freien, indem die Steine 3 einzeln mit Andesit, Quarzit und Bollensteine (Katzenauge) Spezial von 

dem Hammer in das Bett eingeklopf t werden, Sofern not- 2-6 cm H6he und vom Format 4/6, 678, 7/9, 8/1 0, 8/1 1, usf . 
wendig, werden die Steine 3 entsprechend dem Muster ausge- 40 verwendet werden. 

wahlt und zugerichtet. Sofort nach dem Setzen der Steine 3 in Spezialformen, wie in Figur 7 dargestellt, konnen auch aus 
den Formkasten 17 werden die Zwischenraume zwischen den zugeschnittenen Marmorplatten erzeugt werden* 

Steinen 3 und den die Steine 3 umgebenden Wanden 19 des Selbstverstandlich kann zur Verfugung auch nur Sand ein- 

Formkastens 17 vergossen. gefiillt werden. 

Sobald der Beton und die Vergussmasse abgebunden und « Die FUgen zwischen den verlegten Elementen werden 

zuroindest teilweise ausgehartet sind, kann das f ertige Ele- selbstverstandlich in gleicher Weise ausgefullt wie die Fugen 

ment 1 dem Formkasten 17 entnommen werden. Damit sich innerhalb der Elemente 1 * 
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3 Blatter Nr. 1 
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3 Blatter Nr. 2 
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3 Blatter Nr. 3 
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